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Competence in Processing Technology

Spaneforderer

Lieferbeispiele:
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Details: Scharnierplattenband:

Das Band wird aus prazise gewalzten Profilen ,made in Baden-Wirttemberg“ hergestellt.

AlERT

Hersteller: Fa Allert, Oberndorf P A . N www.allert-oberndorf.eu

Durch die préazise Fertigungstechnik des Herstellers sind engste Spaltmalie bei den Scharnieren sicher
gestellt.

Konsequenz: Es kann praktisch kein Feinmaterial zwischen den Scharnierplatten durchfallen. Auch
an StéRen sind engste Spaltmalie gewahrleistet:


http://www.allert-oberndorf.eu/home/
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Einzelelement, mit Teilfugen

Band mit aufgeschweiten Mitnehmern (Wird bei Steigbandern eingesetzt)




Technische Daten des Bandes:

Aot oinen Blick
= Mesmweiien von 100 bis 3300 mm
e ® Seharréare giatt. geloeht. penoget oder geloshl und gencppt
ﬁ 1L * Schamerticke 25 mm
L = Scharniere im Verbund montiert
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i ‘-u-.‘,\ :) C T ® Mlinimaker Umisnkradies nach cbes 250 mm
) B~ deiviebskatien e Wede 10 mm




Bandausfiihrung 63er-Teilung
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Scharnierplattenband mit Standardseitenborden

Hohlbolzenkette Teilung 63 mm
Lichte Weite 10 mm
Hohlbolzenbohrung & 8.1 mm
Laufrolle @ 30 mm

Bruchlast FB min. 50.000 N




Bandausfiihrung 100er-Teilung

= Nennweaiten von 100 bis 1.5000mm
Ednrﬂurlyuﬂmhrm‘ﬁimlﬁl:h
mﬁm
Spaltbreiten max. 1.5 mm
Seitenbordhohe 50 mm

~ Minimaler Umlenkradius nach oban 300 mm
- Antriebsketten lichte Weite 30 mm

— Laufrollen € 55 mm
w;wmu

= Maximale Einsatztemparatur 300° C

LR

Hohlbolzenkette Teilung 100 mm

Lichie Weite 30 mm
Hahibalzenbohrumng & 11,2 mm
Lamalrelle &8 585 mm
Bruchlasi F& min. 130,000 M




Das Bandgehause, Laufschienen:

Ouercchniff 5F 4 T|ﬂ a3 mift Plattenband & lert







Sonderausfuhrung fur Kunden mit besonders abrasiven Spanen:
Ecken mit dickeren Gleitblechen. Gleitbleche in HARDOX. (Auf Handskizze ROT markiert)

Komplettes Umlenksegment geflanscht und einzeln austauschbar (Rot markiert)

Leitblech, durchgeschweil3t
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Sonderausfiihrung: Band mit Verstarkungsrippen

Empfehlenswert wenn schweres Material oder grol3e Einzelportionen aufgekippt werden

Aussteifung der Scharnierplatten (Austragsférderer mit 63erTeilung):
Jedes 6. Feld wird ausgesteift durch den oben aufgeschweiften Mitnehmer ( blau)

Dazwischen wird jedes Feld ausgesteift durch unten aufgeschweiBten durchgehenden
Vierkantstab (rot)

Das Band mit 100er-Teilung (Zufithrung zum Zerkleinerer) erhalt durchgehende
Scharnierplatten

Mitnehmer Vierkant Mitnehmer Vierkant

Oben aufgeschweisst  Unten aufgeschweisst
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Vierkant Mitnehmer Vierkant

Unten aufgeschweisst



Anlagenbeispiel TDDK:

Fertigungslinie mit mehreren Zerkleinerern und Sammelband




